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PRECISAO E AGILIDADE

Instrucoes de Operacao

1. Utilize um material com
dimensao superior ao
didmetro externo da junta a
ser produzida e monte sobre 0
pino de centro@ ;

2. Com o puncao @ perfure o centro do material a ser cortado (aproximadamente 16 mm de
didmetro), a fim de apoia-lo com o pino de centro;

3. Utilize a fita metalica graduada@ para ajustar o raio desejado, movimentando o pino de centro.
Apos ajustar o valor do raio, fixe o pino de centro, parafusando o punho;

4. Abaixe a faca@, utilizando o regulador de altura®), até que ela incida apenas superficialmente
sobre a junta;

5. Corte a junta, girando o volante maior @ e abaixando, simultaneamente, a faca até atingir a
espessura correta de corte.

Notas:

1. Corte de materiais com espessura inferior a 3mm: requer a utilizacao de um disco de apoio (ndo acompanha equipamento);
2. Corte de materiais com espessura superior a 3mm: cortar o material de um lado e, para concluir o corte de toda a espessura, virar o
material e cortar do lado oposto. Nao é necessario a utilizacdo de disco de apoio.

) ) DICAS IMPORTANTES

Ao cortar pecgas circulares com mais de 750 mm de didmetro
externo, as bordas do corte da placa devem ser removidas, para

que a peca de trabalho possa ser girada sem impedimentos. Nos
casos de tracos circulares com espessura superior a 3 mm, €
aconselhavel virar a peca depois de cortar metade da espessura e
recomecar e terminar o trabalho pelo lado oposto.




QUALIDADE E PRODUTIVIDADE

)) ESPECIFICAGCOES TECNICAS
DIMENSGOES E PESO
Comprimento maximo
Altura maxima
Largura maxima

Peso

CONDICOES OPERACIONAIS
Diametro minimo
Diametro maximo

Profundidade de corte

1,100 mm
250 mm
170 mm

6,5 kg

aprox. 80 mm
1,250 mm

até 9 mm

)) CARACTERISTICAS

» Corte de juntas de 80 mm até

1.250 mm de didmetro e espes-
suras até 9 mm;

» |deal para cortes de papelao

hidraulico, cartolinas, feltros,
corticas, borrachas e outros
materiais;

» De facil reposicéo, a lamina de
corte € a Unica peca de desgaste;

» Permite adaptag&o da polia e do

motor, facilitando e aumentando
consideravelmente sua produgao.
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)) LINHA DE PRODUTOS

MATERIAIS DE VEDACAO
Papelao Hidraulico: Grafite: Junta semimetalica: Gaxeta:
» KLINGERSIL®* »PSMeSLS » Camprofile »GFO
» RKFlex - M e RKFlex-S » Dupla-camisa » Acrilica
PTFE: . » Espiro-metdlica » Aramida
» PTFE Equqdldo Junt? metalica: » Grafite/Carbono
» PTFE Modificado » Anéis RTJ Cortador de juntas: » Fendlica
» Fitas e Corddes » KLINGER Sentry » KLINGUETTE » PTFE
Protetor de Flange > RIS [RTo
MATERIAIS DE CONTROLE E MONITORAMENTO DE FLUIDOS
Valvula: Visor de nivel: Purgador: Separador de Umidade*
» Valvula de Pistao* » Refletivo* » Termodinamico* o
» Vélvula Atuada* » Transparente* » Termodinamico conector ~ Cloro| Aménia: .
T > Bicolor® Jifverssl » Va/lvula para C!I!ndro de Amorlla
» Vdlvula Auto-operada » Magnético » Termostatico* » Valvula para Gilindro de Cloro
»Manifolds » Boia* » Valvulaangular pra cloro®
Eliminadorde ar: » Balde Invertido » Valvula de excesso de fluxo*
Bomba de condensado » Para vapor saturado” » Kits de emergéncia*
» Para liquidos* Filtro Y*

Sistema de Aquecimento
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