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» Empresa: VALE S.A;
» Local: Mina Caué - Itabira/MG.

DESAFIO

A usina enfrentava altos indices de vazamento de agua de
selagem e contaminagdo dos componentes internos dos
equipamentos, principalmente em bombas cujos sistemas
de arrefecimento utilizam agua de selagem (como nas are-
as de moagem e deslamagem). O problema estava rela-
cionado a ineficiéncia da gaxeta utilizada, que nao resistia
a baixa qualidade da agua de selagem disponivel no pro-
cesso, resultando em problemas para a operacao, como:

» Aumento das paradas de linha;

» Reducéo da taxa de producéo;

» Elevacéo dos custos de manutencgéo;
» Riscos a seguranca operacional.

SOLUGAO: A ESCOLHA E IMPLANTAGAO DA GAXETA TOPLINE K7302DL

A KLINGER foi acionada pela equipe de engenharia da planta, com quem ja
mantinha parceria técnica, para avaliar a situacao e propor uma alternativa.

Apos andlise, foi recomendada a gaxeta TopLine K7302DL, reconhecida por
sua resisténcia em processos agressivos e maior durabilidade. A escolha foi
motivada pelo excelente custo-beneficio da solucao, capaz de reduzir signifi-
cativamente as paradas de manutencao e os custos operacionais da planta.

A instalagao contou com o suporte técnico da KLINGER, que orientou ajustes
importantes para garantir uma vedacgao eficaz e evitar 0 desgaste das pontas.
Ainda assim, o processo foi realizado sem necessidade de grandes adapta-
¢oes, evidenciando a eficiéncia e praticidade da solucao implantada.

"A aplicagao foi bem rapida e, com o apoio da KLINGER, nao tivemos dificulda-
des no processo”, explica Maria Luisa Viana, responsavel técnica da VALE S.A.

< — SOBRE O PRODUTO

A gaxeta TOPLINE K7302DL ¢ fabricada a partir de uma combinagao de fibras continuas
texturizadas virgens, impregnadas com nosso dleo exclusivo Doulon®, a fim de proporcionar
baixo desgaste.

Sua ¢tima resisténcia a abrasao a torna ideal para a industria de mineracao.

Ela proporciona uma vedacéao duravel e adaptavel, oferecendo étima resisténcia mecanica e
quimica para atender as demandas mais exigentes.
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RESULTADOS - BENEFICIOS OBSERVADOS APOS A APLICACAO

A substituicao pela gaxeta ToplLine K7302DL trouxe resultados expressivos para a usina. A vida Util do componente
aumentou em 3,68 vezes comparada a solucao anterior, possibilitando a reducao de trés trocas para apenas
uma, com um ganho de 954 horas adicionais de operacao continua. A média de 26 trocas anuais caira para 7.

Esse desempenho reduziu as paradas nas bombas, que deixaram de exigir 2 a 3 intervengdes para manutencao, além
de minimizar vazamentos e a necessidade de regulagens. Como resultado, os custos com manutengao e reposicao de
gaxetas cairam, impactando diretamente o custo de produgéo.

Além dos ganhos técnicos e econdmicos, a solucao também contribuiu com a seguranga operacional, ao diminuir o
numero de intervencdes por parte da equipe de manutencao.

"A KLINGER e seus colaboradores foram sempre solicitos e contribuiram com melhorias para o processo de manuten-
céo, além de estarem presentes no acompanhamento do processo de performance da gaxeta”, Maria Luisa finaliza.
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